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e VLM POLIPLAST I. INTRODUCERE

— Cum folositi acest ghid

Ghid tehnic de referinta pentru ambalaje flexibile, proiectat ca instrument de decizie, nu doar ca glosar.

Acest ghid cuprinde 127 de termeni organizati pe 11 categorii, tabele comparative, un ghid de decizie pentru tranzitia
PPWR 2030 si o sectiune de Intrebari frecvente. Fiecare termen din ghid corespunde unei definitii extinse disponibile pe
site-ul vimpoliplast.ro, cu actualizari periodice ale metodologiilor tehnice si a contextului legislativ.

Pentru cine este acest ghid

* Cumparatori care negociaza structuri de ambalaj cu furnizori si au nevoie de cunostinte tehnice pentru luarea
deciziilor

* Ingineri de proces si R&D care evalueaza filme monomateriale si pregatesc tranzitia de la laminate traditionale

* Specialisti compliance si sustenabilitate care gestioneaza Declaratii de Conformitate PPWR, CSRD si raportari
EPR

* Brand owners si responsabili sustenabilitate care pregatesc portofoliul de ambalaje pentru 2030

Cum se citeste

Fiecare termen are o definitie tehnica clara, iar termenii critici pentru conformitate au si o nota ,,De ce conteaza” care
traduce tehnicul in implicatii de business: risc de neconformitate, taxe EPR diferentiate, pierdere acces piata.

Actualitate

Referinte la zi (aprilie 2026): PPWR (UE) 2025/40 intrat in vigoare 11 februarie 2025, aplicabil general din 12 august
2026, cu cerinta de reciclabilitate obligatorie din 1 ianuarie 2030. RecyClass v3.1 (august 2025). EN 18120-1:2026
publicat de CEN pe 15 aprilie 2026. Guidance-ul PPWR al Comisiei Europene C(2026) 2151 din 30 martie 2026.

Limitele acestui ghid

Acest ghid ofera cadrul tehnic si legislativ de referintd. Nu Tnlocuieste evaluarea specifica a structurii dumneavoastra de
ambalaj, testarea pe linia de ambalare sau consultanta juridica pentru aspecte contractuale. Pentru Declaratie de
Conformitate emisa pe structura concreta, consultanta tehnica sau audit portofoliu, contactati echipa VLM Poliplast.
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e VLM POLIPLAST

CATEGORIA 1 DIN 11 - 29 TERMENI

Standarde tehnice

11.1. STANDARDE TEHNICE

Standarde internationale ISO, europene EN si americane ASTM pentru specificatii tehnice, testare si certificare a

materialelor si ambalajelor.

RecyClass v3.1

Metodologie europeana standardizatd pentru evaluarea
reciclabilitati ambalajelor din plastic, dezvoltata de Plastics
Recyclers Europe si actualizata Tn august 2025. Aplica un
sistem de scoring cu 5 clase, de la A la E, bazat pe structura de
baza si elementele perturbatoare. Din 2028 se armonizeaza cu

cadrul normativ EN 18120 preluat in actele delegate PPWR.

DE CE CONTEAZA

Clasa de reciclabilitate determina daca ambalajul va putea fi
comercializat pe piata UE dupa 1 ianuarie 2030 si influenteaza
taxele EPR eco-modulate incepand din 2025 in statele membre
cu sisteme pilot.

CEFLEX D4ACE

Metodologia Circular Economy for Flexible Packaging (Faza 2
Design for a Circular Economy), alternativa europeana la
RecyClass pentru evaluarea reciclabilitdti ambalajelor flexibile
in fluxurile PE si PP. Peste 600 de probe reprezentative
analizate in programul experimental, date utilizate ulterior la
elaborarea patrtilor PE si PP din seria EN 18120.

ISO 1183-1

Standard pentru
materialelor plastice non-celulare. Aplicat pentru calculul
greutdtii rolelor de film si clasificarea polimerilor in calculele
tehnice. Referintd: BOPP 910 kg/m3, BOPE 940 kg/ms3, PET
1390 kg/m3.

international determinarea  densitatii

ISO 14040 / 14044

Standarde pentru Life Cycle Assessment (LCA), metodologii
internationale pentru evaluarea amprentei de mediu a
produselor pe fintregul ciclu de viata. Utilizate pentru calculul
emisiilor CO- echivalent si raportarea de sustenabilitate (CSRD
Scope 3).
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REP-PEflex-001

Recyclability Evaluation Protocol pentru filme PE flexibile,
versiunea 6.0 publicata Tn ianuarie 2025. Procedura oficiala de
testare RecyClass pentru certificare clasa A, B sau C a filmelor
din polietilena. Acopera testele de spalare, flotare, sortare NIR
si recuperarea materialului post-reciclare.

ASTM D1709

Metoda standard pentru testarea rezistentei la impact a filmelor
polimerice prin dart drop (greutate in cadere liberd). Rezultatul
se exprima Tn grame: greutatea la care 50% din probe cedeaza.
Esentiala pentru specificarea polybag-urilor industriale, foliilor
stretch si filmelor de protectie mecanica.

ASTM D3985

Metoda standard pentru masurarea OTR (Oxygen Transmission
Rate) prin filme polimerice folosind senzor coulometric.
Referinta tehnica globala pentru evaluarea performantei de
barierd la oxigen a structurilor multistrat si filmelor metalizate
sau cu EVOH.

ASTM F1249

Metoda standard pentru masurarea WVTR (Water Vapor
Transmission Rate) prin filme polimerice folosind senzor
modulat cu infrarosu. Conditii standard: 37,8°C / 100% RH.
Aplicabila pentru ambalaje alimentare, farmaceutice si produse
sensibile la umiditate.

ASTM F1927

Metoda standard pentru masurarea OTR cu umiditate
controlatd. Complement la ASTM D3985, aplicabila in special
pentru structuri cu strat EVOH, a carui performanta de bariera
variaza semnificativ cu umiditatea. Reflecta mai fidel conditiile
reale de utilizare a ambalajelor.
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Decizia 97/129/CE

Stabileste sistemul european armonizat de identificare a
materialelor de ambalaj pentru facilitarea sortarii si reciclarii.
Codurile pentru plastice: 01 PET, 02 HDPE, 03 PVC, 04 LDPE,
05 PP, 06 PS, 07 Other. Marcajul cu triunghiul de reciclare si
codul numeric este voluntar, dar uzual pe ambalajele

comerciale.
EN 13432
Standard european pentru ambalajele recuperabile prin
compostare industriala si  biodegradare. Cere 290%

biodegradare n 6 luni si dezintegrare in fragmente sub 2 mm n
3 luni. Baza pentru certificarile OK Compost Industrial si
Seedling (TUV Austria). Nu acopera compostarea domestica:
pentru aceasta se aplica EN 17427.

EN 14995

Standard european pentru evaluarea compostabilitatii
materialelor plastice Tn afara categoriei de ambalaje (produse
de unica folosinta, produse agricole, articole menajere). Criteriile
sunt similare cu EN 13432: biodegradare, dezintegrare, calitate
compost final, lipsa efectelor ecotoxice.

EN 18120

Serie de standarde europene CEN pentru proiectarea pentru
reciclare a ambalajelor din plastic. Prima parte, EN
18120-1:2026 (publicata 15 aprilie 2026), stabileste definitiile si
principiile de clasificare a compatibilitatii elementelor de design
cu procesele reale de reciclare. In Romania: SR EN 18120 prin
ASRO. Partile PE si PP au fost elaborate cu contributia
platformei CEFLEX si a programului D4ACE.

DE CE CONTEAZA

Relatia cu PPWR: din 2028, EN 18120 va fi integrat Tn actele
delegate ale Regulamentului (UE) 2025/40 ca referinta tehnica
armonizata pentru evaluarea clasei de reciclabilitate cerute
ncepand de la 1 ianuarie 2030.

ISO 527

Metoda standard pentru determinarea proprietatilor de tractiune
ale materialelor plastice. Parametri masurati: rezistenta la
tractiune (MPa), elongatia la rupere (%), modulul Young.
Referinta pentru specificatiile tehnice ale filmelor BOPP, BOPE,
MDO-PE si pentru caietele de sarcini ale liniilor de ambalare.

ISO 536

Metoda standard de determinare a gramajului (masei pe unitate
de suprafatd) pentru hartie si carton, aplicata prin analogie si la
filmele flexibile. Rezultat exprimat in g/m2. Parametru tehnic
principal pentru compararea structurilor de ambalaj si
optimizarea consumului de material.
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1ISO 1043-1

Sistem international de simboluri si termeni pentru materiale
plastice. Defineste codurile oficiale acceptate in industrie: PE,
PP, PET, PS, PVC, PA, EVOH etc. Utilizat in documentatia
tehnica, Declaratia de Conformitate si pentru marcajul pe
ambalaje.

ISO 1133

Determinarea MFI (Melt Flow Index, g/10 min) si MVR (Melt
Volume Rate, cm310 min) pentru polimeri termoplastici.
Masoara fluiditatea Tn stare topita la temperaturd si presiune
definite. Parametru critic pentru proiectarea structurilor
coextrudate si pentru potrivirea straturilor Tn laminare.

1ISO 4593

Determinarea grosimii filmelor plastice prin metoda mecanica,
folosind palpator de precizie. Unitate: pm (micron). Standard
aplicat n controlul calitdti pe role si pentru verificarea
conformitétii cu specificatiile tehnice ale structurilor.

1ISO 9001:2015

Standard international pentru sistemul de management al
calitatii. Cere abordare bazata pe proces, leadership, orientare
catre client si imbunatatire continua. VLM Poliplast detine
certificare 1SO 9001:2015.

1ISO 11607

Standard pentru ambalajele dispozitivelor medicale sterilizate.
Partea 1 stabileste cerintele generale privind sistemele de
bariera sterila (SBS). Partea 2 acopera validarea proceselor de
formare, etansare si asamblare. Relevant pentru pungi si filme
destinate industriei medicale.

1ISO 14001:2015

Standard international pentru sistemul de management de
mediu. Cere identificarea aspectelor de mediu, stabilirea
obiectivelor de reducere a impactului si integrarea
considerentelor ecologice in procese. VLM Poliplast detine
certificare 1ISO 14001:2015.

1ISO 15105

Standard pentru determinarea ratei de transmisie a gazelor
(inclusiv oxigen) prin filme plastice. Partea 1: metoda presiunii
diferentiale. Partea 2: metoda concentratiei. Echivalent
european pentru ASTM D3985, utilizat Tn specificatiile tehnice
pentru filme cu bariera.

ISO 15106

Standard pentru determinarea WVTR prin filme plastice. Partea
1: senzor electrolitic. Partea 2: metoda gravimetrica. Partea 3:
senzor capacitiv. Echivalent european pentru ASTM F1249,
utilizat pentru evaluarea barierei la vapori de apa a structurilor
destinate produselor sensibile la umiditate.
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ISO 15378

Cerinte specifice pentru Good Manufacturing Practice (GMP)
aplicate materialelor de ambalaj primar farmaceutic. Extensie a
ISO 9001 adaptata industriei farmaceutice, integrand principiile
GMP din Comisia Europeand si FDA. Relevant pentru
ambalajele flexibile destinate produselor medicamentoase.

ISO 22000:2018

Standard international pentru sistemul de management al
sigurantei alimentare. Integreaza principile HACCP (Hazard
Analysis and Critical Control Points) cu structura ISO 9001. VLM
Poliplast detine certificare 1SO 22000:2018 pentru productia
ambalajelor destinate contactului alimentar.

ISO 45001:2018

Standard international pentru sistemul de management al
sanatatii si securitatii ocupationale. Tnlocuieste vechiul OHSAS
18001 si se aliniaza structural cu ISO 9001 si ISO 14001. Editia
ISO actuala: 1SO 45001:2018 (amendament 2024). Versiunea
europeana adoptata de CEN este EN ISO 45001:2023, fara
modificari de continut. VLM Poliplast detine certificare 1SO
45001:2018.

vimpoliplast.ro/dictionar-termeni-tehnici

© 2026 VLM Poliplast SRL

Regulament (CE) 1935/2004

Cadrul european general pentru materialele si obiectele
destinate sa intre In contact cu alimentele (FCM). Stabileste
principiul inertitatic  (materialul nu trebuie sa transfere
componente in cantitdti care pericliteaza sanatatea), principiul
trasabilitatii si obligatia Declaratiei de Conformitate.

Regulament (UE) 10/2011

Regulament specific pentru materialele si obiectele plastice care
intra in contact cu alimentele. Contine lista pozitiva a
substantelor autorizate (monomeri, aditivi), limita globala de
migrare (OML = 10 mg/dm?) si limitele specifice (SML). Modificat
recent prin Regulamentul (UE) 2025/351.

Regulament (UE) 2023/2006

Regulament privind Good Manufacturing Practice (GMP) pentru
materialele si obiectele destinate contactului cu alimentele.
Completeaza cadrul 1935/2004 cu cerinte operationale: sisteme
de calitate, trasabilitate, documentatie de proces, calificare
furnizori. Obligatoriu pentru toti operatorii din lantul FCM.
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e VLM POLIPLAST

CATEGORIA 2 DIN 11 - 4 TERMENI

Reglementari europene

11.2. REGLEMENTARI EUROPENE

Regulamente UE aplicabile ambalajelor flexibile: PPWR, EPR, CSRD, REACH. Cadrul legal care defineste cerintele

pentru piata europeana.

PPWR (UE) 2025/40

Regulamentul european privind ambalajele si deseurile de
ambalaje (Packaging and Packaging Waste Regulation),
Regulamentul (UE) 2025/40. Intrat in vigoare la 11 februarie
2025 si aplicabil in general de la 12 august 2026. Cerintele se
aplica etapizat: conformitatea generala (DoC, restricti PFAS,
minimizare ambalaj) din 12 august 2026, iar obligatia de
reciclabilitate (interzicerea structurilor Non-Recyclable, sub 70%
compatibilitate) intra Tn vigoare de la 1 ianuarie 2030.

DE CE CONTEAZA

Pentru business: ambalajele necompatibile PPWR vor fi retrase
de pe piata din 2030. Clientii care continua sa foloseasca
structuri PET/AI/PE sau laminate cu PVC risca sanctiuni, taxe
EPR majorate si pierdere de acces pe pietele UE.

EPR eco-modulat

Sistem european de tarifare a responsabilitati extinse a
producatorilor (Extended Producer Responsibility), ajustat in
functie de clasa de reciclabilitate a ambalajului. Bonus pentru
Clasa A, tarif standard pentru Clasa B, tarif majorat pentru Clasa
C, malus pentru categoria Non-Recyclable.
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CSRD

Corporate Reporting  Directive,
europeana privind raportarea de sustenabilitate corporativa.
Aplicabila pentru calculul Scope 3 GHG incluzand amprenta
carbon a componentei ambalaj.

Sustainability directiva

Declaratie de Conformitate (DoC)

Document cerut de PPWR pentru ambalajele introduse pe piata
UE, care include informatii despre reciclabilitatea de proiectare,
compozitia materialelor si conformitatea cu cerintele europene.

DE CE CONTEAZA

DoC-ul este documentul de baza care insoteste fiecare
ambalaj introdus pe piata dupa 1 ianuarie 2030. Fara DoC
complet, clientul (brand owner) nu poate lega conformitatea
ambalajului de obligatiile sale sub PPWR.
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e VLM POLIPLAST

CATEGORIA 3 DIN 11 - 13 TERMENI

Polimeri si materiale

11.3. POLIMERI SI MATERIALE

Tipuri de polimeri folositi Tn ambalajele flexibile: polietilena (PE), polipropilena (PP), PET, MDO-PE, BOPE si altele.

Polietilena (PE)

Polimer utilizat pe scara larga in ambalajele flexibile, in diferite
variante (PE-LD, PE-HD, LLDPE), in functie de cerintele de
flexibilitate si sigilare.

DE CE CONTEAZA

PE este polimerul de baza al fluxului de reciclare pentru
ambalaje flexibile in UE. Structurile monomaterial PE ating
Clasa A RecyClass si sunt compatibile cu cerintele PPWR
pentru 2030.

PE-LD /| LLDPE

Polietilena de joasa densitate (920 kg/m3), cu flexibilitate ridicata
si sudare la temperaturi reduse. Cod reciclare PE4.

PE-HD

Polietilena de Tnalta densitate (952 kg/m?3), cu rigiditate crescuta
fata de PE-LD. Utilizata in saci industriali si structuri
coextrudate. Cod reciclare PE4.

MDO-PE

Polietilena orientata monoaxial (Machine Direction Oriented
Polyethylene), densitate 940 kg/m3. Inlocuitor PET in structuri
monomaterial reciclabile conform PPWR 2030.

DE CE CONTEAZA

MDO-PE permite ambalajului sa pastreze rigiditatea si aspectul
premium al unui laminat traditional PET/PE, dar sa fie 100%
reciclabil in fluxul PE si sa atinga Clasa A RecyClass.

BOPE

Polietilena orientata biaxial (Biaxially Oriented Polyethylene),
densitate 940 kg/m3, cu rezistentd mecanica ridicatd pentru
laminate PE/PE conforme PPWR 2030.
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Polipropilena (PP)

Polimer utilizat Tn ambalajele flexibile pentru rigiditate relativa si
rezistenta termica mai ridicata comparativ cu polietilena. Cod
reciclare PP5.

DE CE CONTEAZA

PP este singurul polimer flexibil care rezista la temperaturi de
retortizare (pana la 125°C) si este compatibil cu procese hot-fill.
Structurile monomaterial PP ating Clasa A RecyClass n fluxul
PP flexibil.

BOPP

Polipropilena biaxial (Biaxially Oriented
Polypropylene), densitate 910 kg/m3, cu transparenta ridicata si

orientata

rezistenta mecanica. Utilizata ca strat exterior printabil.

CPP

Polipropilena cast (Cast Polypropylene), densitate 900 kg/m3,
non-orientatd. Utilizatd ca strat sealant Tn structuri laminate
datorita temperaturii de sudare scazute.

PET

Polietilen tereftalat, densitate 1390 kg/m3. Polimer utilizat pentru
rezistentd mecanicd, stabilitate dimensionala si suport pentru
imprimare. Strat exterior in laminate traditionale.

DE CE CONTEAZA

Relatia cu PPWR: PET flexibil ca strat in structuri laminate
(PET/AI/PE, PET/PE) nu este compatibil cu Clasa A sau B
RecyClass. Pentru conformitate PPWR 2030, PET flexibil este
nlocuit cu MDO-PE sau BOPP in structuri monomaterial.

Poliamida (PA | Nylon)

Polimer utilizat ca strat functional pentru rezistenta mecanica si
barierd la gaze. Compatibilitate conditionald in fluxul PE doar
pentru PA 6/66 sub 15% cu tie-layer PE-g-MAH.

EVA

Etilen-acetat de vinil, copolimer ethylene-based utilizat ca strat
de sigilare sau componenta auxiliara. Compatibil cu fluxul de
reciclare PE.
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PS PVC

Polistiren, polimer utilizat limitat Tn ambalajele flexibile, Tn Policlorurd de vinil, polimer utilizat istoric Tn ambalajele flexibile,
special pentru folii transparente si aplicatii contractabile. in special pentru folii aderente si termocontractabile.
Nerecomandat in tranzitia PPWR.
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e VLM POLIPLAST

CATEGORIA 4 DIN 11 - 6 TERMENI

Materiale de bariera

11.4. MATERIALE DE BARIERA

Straturi de bariera impotriva oxigenului, umiditatii si luminii: EVOH, SiOx, AlOx, PVDC, metalizat si aluminiu.

EVOH

Alcool etilen-vinilic, copolimer utilizat ca strat de bariera la
oxigen. Complet compatibil cu fluxul PE pana la 5 wt% din
greutatea ambalajului (RecyClass iulie 2025), cu conditia
raportului tie-layer optim.

DE CE CONTEAZA

EVOH este singura solutie de bariera foarte mare la oxigen
care permite mentinerea transparentei si reciclabilitatii
monomaterial. Esential pentru ambalaje cafea, carne, produse
cu grasimi care necesita termen de valabilitate lung.

PVDC

Policlorura de viniliden, polimer utilizat ca strat sau coating de
bariera la oxigen si vapori de apa, aplicat pe filme polimerice
sau in structuri multistrat.

Folie de aluminiu

Strat metalic utilizat in laminate pentru obtinerea unei bariere
foarte ridicate la gaze, vapori si lumind. Incompatibil cu
reciclarea PE/PP monomaterial.
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Film metalizat

Folie polimerica cu strat metalic depus prin vaporizare, utilizata
pentru imbunatatirea barierei. Penalizeaza scorul RecyClass din
cauza interferentei cu sortarea NIR.

DE CE CONTEAZA

Relatia cu PPWR: structurile metalizate scad clasa de
reciclabilitate catre C sau categoria Non-Recyclable. Pentru
conformitate PPWR 2030 se recomanda inlocuirea cu EVOH
sub 5 wt% sau acoperiri anorganice SiOx/AlOx care pastreaza
transparenta si compatibilitatea cu NIR.

Acoperiri anorganice (SiOx, AlOx)

Straturi anorganice depuse pe filme polimerice prin tehnologii
de tip vacuum, utilizate pentru Tmbunatatirea barierei la oxigen
si vapori, cu mentinerea transparentei.

Tie-layer

Strat adeziv functional intre polimeri incompatibili (ex: PE si
EVOH). Pentru EVOH 1in flux PE, raportul EVOH:tie PE-g-MAH
este critic pentru Clasa A RecyClass.
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e VLM POLIPLAST

CATEGORIA 5 DIN 11 - 7 TERMENI

Materiale sustenabile

11.5. MATERIALE SUSTENABILE

Materiale compatibile cu economia circulara: monomaterial, rPE, rPP, compostabile, biobazate.

Ambalaj monomaterial

Ambalaj flexibil realizat predominant dintr-un singur tip de
polimer (=95%), proiectat pentru compatibilitate cu fluxurile de
reciclare PE flexibil sau PP flexibil.

DE CE CONTEAZA

Ambalajul monomaterial este solutia standard pentru atingerea
Clasei A RecyClass si conformitatea PPWR 2030. inlocuieste
structurile multi-material traditionale (PET/AI/PE, PET/PE) care
nu vor mai fi permise pe piata UE.

EcoMonoFilm®

Marca Tnregistratda EUIPO 019103256 pentru gama de filme PE
si PP monomaterial reciclabile, realizate de VLM Poliplast prin
laminare solventless, imprimare flexografica si confectionare din
filme furnizate de producatori certificati.

DE CE CONTEAZA

Structuri disponibile: BOPP/CPP (monomaterial PP), MDO-PE/
PE si BOPE/PE (monomaterial PE). Structurile sunt proiectate
pentru compatibilitate cu fluxurile de reciclare PE si PP si pot
atinge clasa A/B in metodologia RecyClass v3.1, pentru
structurile corect proiectate. Specificatii tehnice complete si fise
de produs pe pagina dedicata.
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rPE | rPP (continut reciclat)

Materiale plastice obtinute din deseuri post-consum (PCR, Post-
Consumer Recycled), utilizate ca materie prima partialda n
fabricarea ambalajelor flexibile noi.

Bioplastice compostabile

Categorie de materiale plastice proiectate pentru descompunere
biologica in conditii controlate, precum compostarea industriala
conform EN 13432.

PLA

Acid polilactic, bioplastic obtinut din surse regenerabile, utilizat
in ambalaje flexibile compostabile Th conditii industriale.

PHA

Polihidroxialcanoate, familie de biopolimeri biodegradabili
produsi prin procese biologice, utilizati limitat Tn ambalaje
flexibile.

PBS

Polibutilen succinat, poliester biodegradabil utilizat in ambalaje
flexibile compostabile, adesea Tn amestec cu alti biopolimeri.
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e VLM POLIPLAST

CATEGORIA 6 DIN 11 - 10 TERMENI

Tratamente si auxiliare

11.6. TRATAMENTE SI AUXILIARE

Cerneluri, adezivi, tratamente de suprafata si alte materiale auxiliare utilizate Tn productia ambalajelor.

Adezivi de laminare

Sisteme adezive utilizate pentru lipirea straturilor Tntr-un ambalaj
multistrat. Adezivii solventless (acrilici, poliuretanici fara solvent)
sunt preferati pentru conformitate RecyClass.

Cerneluri de imprimare

Formulari utilizate pentru tiparirea pe filme polimerice, adaptate
pentru aderenta pe suprafete neporoase.

Retentive inks

Cerneluri certificate RecyClass care raman atasate la materialul
polimeric in procesul de reciclare. Anterior denumite ,non-
bleeding inks”. Nu se penalizeaza sub 5 wt% din greutatea
ambalajului.

UV-LED inks

Cerneluri polimerizate prin expunere la lumina ultravioleta
generata de surse LED. Tehnologie moderna de tiparire pe filme
flexibile, cu consum energetic redus si emisii VOC minime
comparativ cu cernelurile pe baza de solvent. Compatibile cu
cerintele RecyClass pentru ambalaje monomaterial.

NIR (sortare Near-Infrared)

Tehnologie de sortare automata a deseurilor plastice pe baza de
spectrometrie Tn infrarosu apropiat. Metalizarea si cernelurile
opace interfera cu sortarea NIR.

vimpoliplast.ro/dictionar-termeni-tehnici

© 2026 VLM Poliplast SRL

Slip agent

Aditiv polimeric adaugat in formularea filmelor pentru reducerea
coeficientului de frecare (COF) al suprafetei. Asigura alunecare
controlata a filmului pe liniile de ambalare automata VFFS/HFFS
si pe masinile de slitting. Tipuri uzuale: erucamida, oleamida.

Antistatic

Aditiv care reduce Tncarcarea electrostatica a filmelor
polimerice. Critic pentru ambalaje
electronice (ESD bags), produse pulverulente (faina, zahar
pudrd) sau produse chimice fine, pentru prevenirea aderarii
pulberii si a descarcarilor electrostatice.

destinate industriei

Tratament corona

Proces de activare a suprafetei filmelor (in special PE si PP)
pentru imbunatatirea aderentei cernelurilor si adezivilor.

Acoperiri antifog

Tratamente aplicate pe suprafata interioara a ambalajului pentru
reducerea condensului si mentinerea transparentei.

Delaminare

Defect de separare a straturilor Intr-un ambalaj laminat, cauzat
de incompatibilitati sau parametri necorespunzatori de proces.
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e VLM POLIPLAST

CATEGORIA 7 DIN 11 - 11 TERMENI

Procese de productie

11.7. PROCESE DE PRODUCTIE

Tehnologii de transformare: extrudare, coextrudare, laminare, imprimare, sigilare, debitare (slitting).

Extrudare (blown / cast film)

Proces de formare a filmelor polimerice prin topire si
transformare in folie continud. Blown film pentru flexibilitate, cast
film pentru transparenta.

Coextrudare (COEX)

Extrudarea simultand a mai multor straturi pentru obtinerea unui
film multistrat cu functii diferite (bariera, sigilare, rezistenta)
dintr-un singur proces.

Laminare

Proces de combinare a doua sau mai multe filme prin adeziv
sau caldura pentru obtinerea unei structuri multistrat.

Laminare solventless

Tehnologie de laminare fara solventi organici, cu adezivi
reactivi. Preferatd pentru conformitate RecyClass si reducere
emisii VOC. Adoptatd progresiv Tn industria europeana ca
nlocuitor al laminarii clasice cu solvent.

DE CE CONTEAZA

Laminarea solventless elimina riscul de retentie a solventilor
(solvent retention) in structura finald, critic pentru ambalaje
FCM (contact alimentar), si reduce amprenta de carbon a
procesului pentru raportare CSRD Scope 3.

Metalizare

Depunere de strat metalic foarte subtire pe un film polimeric prin
vaporizare Tn vacuum, pentru imbunatatirea barierei si protectiei
la lumina.
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Slitting & rewinding

Taierea rolelor jumbo Tn role mai inguste si rebobinarea pentru
conversie sau utilizare pe masini de ambalare automata.

Die-cutting

Stantare / decupare de forme speciale (méanere, ferestre, euro-
hole) cu ajutorul unei matrite.

Perforare laser

Proces de perforare controlatda cu laser, folosit pentru micro-
orificii si reglarea schimbului de gaze (ex. ambalaje pentru fructe
si legume).

Termoformare

Formarea foliei incalzite in cavitati (tavi, blistere), uneori urmata
de umplere si sigilare.

Imprimare flexo | rotogravura / digital

Procese industriale de transfer al cernelurilor pe filme
polimerice. Flexo pentru volume medii, rotogravura pentru
volume mari, digital pentru serii scurte personalizate.

Hot-fill

Proces de ambalare in care produsul (lichid sau semi-lichid)
este umplut la temperatura ridicata (85 la 95°C) pentru
sterilizare termica si conservare. Utilizat pentru sosuri, sucuri,
dulceturi. Necesita structuri de ambalaj cu rezistenta termica si
bariere compatibile (BOPP, CPP, PP monomaterial).

Pagina 14 din 29



e VLM POLIPLAST

CATEGORIA 8 DIN 11 - 18 TERMENI

Tipuri de ambalaje

11.8. TIPURI DE AMBALAJE

Categorii de ambalaje flexibile: pouch, stand-up, doypack, quadseal, flowpack, polybag, vacuum bag si altele.

Pouch

Ambalaj flexibil format dintr-o structurd sigilata pe margini,
utilizat pentru produse alimentare si nealimentare.

Stand-up pouch

Pouch proiectat sa stea vertical pe raft dupa umplere, prin forma
bazei.

Doypack

Tip de stand-up pouch cu baza rotunjita (fund ,U”), asociat
frecvent cu aspect premium si stabilitate buna la raft.

K-Seal

Tip de stand-up pouch cu baza formata prin suduri in unghi,
utilizat pentru greutati mai mari.

Plow Bottom

Tip de stand-up pouch cu fund pliat, proiectat pentru stabilitate
si volum mai mare.

Quadseal

Punga cu sudura n 4 laturi, utilizata pentru cafea, pet food si
alte produse cu volum mare.

Flowpack | HFFS

Ambalare automata orizontala din rola, utilizata pentru produse
individuale (batoane, patiserie, biscuiti).

VFFS

Vertical Form-Fill-Seal, ambalare automata verticala din rola,
utilizata frecvent pentru pungi perna si produse vrac.

Pillow pouch

Ambalaj format din film n rol&, sigilat longitudinal si transversal,
utilizat frecvent pe linii VFFS/HFFS.
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Rollstock

Folie 1n rola destinatd masinilor de ambalare automata, pentru
formare, umplere si sigilare.

Retort pouch

Pouch proiectat sa reziste proceselor termice severe

(sterilizare), pentru produse gata de consum sau sosuri.

Vacuum bag

Punga multistrat utilizata pentru ambalare n vid, prin evacuarea
aerului din interior.

Polybag

Punga monostrat sau coextrudata, de regulda din PE, utilizata
pentru retail, protectie si transport.

Bag-in-Box
Sistem de ambalare cu punga interioara si cutie exterioara din
carton, folosit pentru lichide sau produse dozabile.

Folie stretch

Folie elastica (de obicei din LLDPE) utilizata pentru paletizare
prin intindere si autoaderenta.

Folie shrink

Folie care se contracta la caldura, utilizata pentru grupare,
protectie si stabilizare.

MAP

Modified Atmosphere Packaging, tehnologie de ambalare in
care compozitia gazelor din interior este controlatd pentru
extinderea duratei de valabilitate.

Aseptic packaging
Sistem de ambalare in care produsul si ambalajul sunt
sterilizate separat, apoi umplerea se face in conditi de sala
curatd. Permite termen de valabilitate de pana la 12 luni fara
refrigerare. Utilizat pentru UHT (lapte, sucuri), produse medicale
si farmaceutice lichide.
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e VLM POLIPLAST

CATEGORIA 9 DIN 11 - 11 TERMENI

Proprietati tehnice

11.9. PROPRIETATI TEHNICE

Parametri masurabili ai materialelor: OTR, WVTR, COF, densitate, gramaj, grosime, rezistenta la sudura.

Densitate

Masa pe unitatea de volum a polimerului, exprimata in kg/m3
sau g/cm3. Variaza intre 900 kg/m3 (CPP) si 1390 kg/m3 (PET)
pentru polimerii uzuali.

Gramaj

Masa filmului raportata la suprafatd, exprimata in g/m2. Folosita
ca specificatie tehnica principala pentru compararea structurilor.

Micron (um)

Unitate de masura pentru grosimea filmelor flexibile. 1 ym =
0,001 mm. Grosimi tipice: 12 la 200 pym.

OTR

Oxygen Transmission Rate, rata de transmisie a oxigenului prin
film, exprimata in cm3/m?/zi. Critica pentru alimente sensibile la
oxidare.

WVTR

Water Vapor Transmission Rate, rata de transmisie a vaporilor
de apa, exprimata in g/m?/zi. Critica pentru produse sensibile la
umiditate.

Temperatura de sigilare

Interval de temperaturda la care stratul sealant formeaza o
sudura fiabild. Variaz& intre 90°C (CPP) si 140°C (PE-HD).

Hot-tack

Capacitatea stratului sigilant de a ramane lipit imediat dupa
sigilare, Tnainte de racire completa. Criticd pentru linii de
ambalare de viteza ridicata.
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COF (coeficient de frecare)

Coefficient of Friction, coeficient de frecare intre suprafata
filmului si o suprafata de referinta (metal, film identic). Masurat
ca valoare statica si dinamica conform ASTM D1894. Valori
tipice pentru film PE: COF 0,15 la 0,30. Critic pentru
comportamentul pe liniile de ambalare automata: COF prea mic
provoaca alunecare necontrolata, COF prea mare blocheaza
filmul.

Seal strength

Rezistenta mecanica a sudurii (seal) Intre doud straturi de film,
masurata Tn N/15mm conform ASTM F88. Determina fiabilitatea
ambalajului in timpul transportului, depozitarii si manipuldrii.
Valori tipice: 15 la 35 N/15mm pentru PE, 20 la 45 N/15mm
pentru PP laminat.

Machinability

Comportamentul filmului pe linile de ambalare automata.
Rezultat al combinarii dintre COF, hot-tack, rigiditate, stabilitate
dimensionala si rezistenta la tractiune. Un film cu machinability
buna ruleaza la viteze mari VFFS/HFFS fara blocaje, cu rebuturi
minime. Parametrul de referinta pentru acceptarea filmului la
clientii cu productie automatizata.

DE CE CONTEAZA

Machinability este adesea criteriul care decide daca un client
accepta sau refuza un film nou. Pentru tranzitia la ambalaj
monomaterial conform PPWR, testarea machinability pe linia
reala a clientului este pasul critic final.

Shelf-life

Termenul de valabilitate al produsului ambalat, determinat de
combinatia dintre proprietatile de bariera ale structurii (OTR,
WVTR), conditile de depozitare si caracteristicile produsului.
Shelf-life este parametrul final de validare a alegerii structurii de
ambalaj: o alegere gresita de bariera poate reduce termenul de
valabilitate cu 50% sau mai mult.
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e VLM POLIPLAST

CATEGORIA 10 DIN 11 - 15 TERMENI

Accesorii

11.10. ACCESORII

Elemente functionale ale ambalajelor: fermoar, spout, valva degazare, euro-hole, tear-notch, alte componente.

Fermoar (zipper | AMPP)

Element sigilat in interiorul pungii pentru reinchidere dupa
deschidere, utilizat frecvent pe pouch.

Slider

Cursor deplasat manual pentru inchiderea / deschiderea pungii
prin fermoar.

Spout

Gura de turnare / element valvular pentru produsele lichide sau
semi-lichide Tn pouch.

Valva de degazare (one-way valve)

Ventil unidirectional folosit pe ambalajele de cafea pentru
eliberarea CO, acumulat, cu izolarea oxigenului exterior.

Euro-hole

Orificiu de atarnare standardizat pe ambalaj, pentru prezentare
pe rafturile de retail.

Tear-notch

Taietura / decupaj mic pe marginea ambalajului pentru
facilitarea deschiderii manuale.

Easy-open
Structura a ambalajului proiectata pentru deschidere rapida,
fard instrumente suplimentare.

Peelable | sealable

Structura Tn care sigiliul poate fi desprins fara ruperea filmului.
Ambalajele refermabile suporta reinchidere repetata.
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Tamper-evident

Element al ambalajului care indica dacda acesta a mai fost
deschis (ex: sigiliu perforat, eticheta rupta la deschidere).

AMPP

American Molded Plastic Part: denumire genericad pentru
accesorii sigilate / imbinate pe pouch din plastic injectat.

Window film

transparenta  in
vizualizarea produsului.

Fereastra ambalajul imprimat, pentru

Laminate cu suport antitranspiratie

Structuri cu interior mat sau cu strat absorbant, pentru
reducerea condensului in ambalaje de carne / peste.

Zip snap button

Inchidere cu buton tip ,clic’, utilizatd pe pouch pentru a-i
mentine forma deschis.

Hang-tab

Element de atarnare aplicat pe ambalaj, separat de euro-hole
standardizat.

Resealable

Termen generic pentru orice ambalaj care poate fi reinchis
functional dupa prima deschidere (zipper, slider, peelable /
sealable).
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e VLM POLIPLAST

CATEGORIA 11 DIN 11 - 3 TERMENI

Defecte de productie

11.11. DEFECTE DE PRODUCTIE

Probleme tipice Tn productia filmelor si ambalajelor flexibile: fish-eyes, blocking, delaminare, solvent retention.

Fish-eyes

Defecte punctuale de extrudare sub forma de geluri sau
contaminari vizibile n film. Cauzate de polimer nehomogenizat,
regrind necontrolat sau contamindri la intrarea Tn extruder.
Penalizeaza calitatea imprimarii si integritatea structurii de
bariera.

Blocking

Tendinta a doua straturi de film de a se lipi nedorit Tn rola sau n
timpul depozitarii. Rezolvat prin slip agents si aditivi antiblock.
Problema critica pentru filme foarte curate (fara aditivi) destinate
contactului alimentar premium sau aplicatiilor medicale.
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Solvent retention

Reziduu de solventi organici ramasi Tn structura laminata dupa
proces de laminare clasic. Poate migra in alimentul ambalat
(risc FCM) si provoaca miros nepotrivit (off-odor). Prevenit prin
solventless, tehnologie care elimina folosirea
solventilor organici si asigura conformitatea cu Regulamentul
(UE) 10/2011.

laminare
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e VLM POLIPLAST I1l. TABELE COMPARATIVE

— Tabele comparative

Clase de reciclabilitate pentru ambalaje flexibile

Prag reciclabilitate Acces UE Acces UE Taxa EPR Exemplu structura
2030 2038
A minim 95% compatibil PERMIS PERMIS Redusa PE/PE monomaterial, MDO-
(bonus) PE/PE, BOPP/CPP
B 80 la 94% compatibil PERMIS PERMIS Standard PE/EVOH/PE cu EVOH sub
5 wt%
(3 70 la 79% compatibil PERMIS INTERZIS Majorata PP/EVOH/PP cu aditivi
(malus) minori
Non- sub 70% compatibil INTERZIS INTERZIS N/A PET/AI/PE laminate
traditionale; multi-material cu
Rec. PVC, PVDC

Clasele A, B, C si categoria Non-Recyclable sunt definite in Anexa Il PPWR (Regulamentul UE 2025/40). RecyClass v3.1 introduce subdiviziuni
suplimentare D (50 la 69% compatibil) si E (sub 50% compatibil) in cadrul categoriei Non-Recyclable. Criteriile tehnice oficiale se stabilesc prin actele
delegate PPWR, publicare pana la 1 ianuarie 2028.

PE vs PP vs PET: proprietati fundamentale

Parametru PE (polietilena) PP (polipropilena) PET

Densitate 920 la 952 kg/m3 900 la 910 kg/m3 1390 kg/m3

Temperatura topire 110 la 135°C 160 la 170°C 245 la 260°C

Rezistenta retort (sterilizare) NU DA NU

Cod reciclare PE4 PP5 PET1 rigid

Conformitate PPWR 2030 DA DA NU

(flex)

Transparenta Medie Buna Excelenta

Rezistentd mecanica Medie Ridicata Foarte ridicata

Aplicatii tipice Pouch alimentar, polybag, Strat exterior BOPP, Strat exterior laminate
folie ambalare sealant CPP, retort pouch traditionale

vimpoliplast.ro/dictionar-termeni-tehnici © 2026 VLM Poliplast SRL Pagina 19 din 29



e VLM POLIPLAST I1l. TABELE COMPARATIVE (CONTINUARE)

—— Tabele comparative - continuare

MDO-PE vs BOPE: polietilene orientate pentru laminate monomaterial

Parametru MDO-PE BOPE

Orientare Monoaxiala (directia masinii) Biaxiala (ambele directii)

Rezistenta tensile MD Ridicata Ridicata

Rezistenta tensile TD Standard Ridicata

Rigiditate Medie spre ridicata Foarte ridicata

Imprimabilitate Buna Foarte buna

Disponibilitate pe piata Larga (producatori europeni principali) Limitata (tehnologie recenta)

Cost relativ (vs PET) Usor mai mare Comparabil sau mai mare

Aplicatii tipice Strat exterior laminate PE/PE, Ambalaje cu rigiditate maxima,
suplimente alimentare, cafea macinata alternativa completa la PET

Conformitate PPWR 2030 DA (clasa A sau B) DA (clasa A sau B)

EVOH vs Metalizat vs Aluminiu: bariere la oxigen

Parametru EVOH Metalizat Aluminiu folie
OTR tipic (cm3®/m?/zi) 0,11a 5 (depinde de 0,1la1,0 sub 0,05
umiditate)
Grosime tipica 2la 10 ym 300 la 500 A (30 la 50 nm) 7la 12 pm
Transparenta Transparent Opac argintiu Opac argintiu
Impact asupra sortérii NIR Niciunul (sub prag) PERTURBA SORTAREA PERTURBA SORTAREA
Compatibil PPWR clasa AIB DA (sub 5 wt%) NU (Non-Recyclable) NU (Non-Recyclable)
Sensibilitate la umiditate DA (performanta scade la RH Nu Nu
ridicat)
Cost relativ Mediu spre ridicat Mediu Ridicat

Matrice compatibilitate materiale cu fluxurile de reciclare

Material / strat Flux PE (PE4) Flux PP (PP5) Observatie

PE, PE-LD, PE-HD DA NU Fluxul principal pentru ambalaje flex PE
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Material / strat

MDO-PE, BOPE

PP, BOPP, CPP

EVOH sub 5 wt%

PA sub 15 wt%

PET flexibil

Aluminiu, metalizat

SiOx, AlOx

PVC, PVDC

Cerneluri cu carbon black

Flux PE (PE4)

DA

NU

CONDITIONAT

CONDITIONAT

NU

NU

DA

NU

NU

Flux PP (PP5)

NU

DA

CONDITIONAT

NU

NU

DA

NU

NU

Observatie

Polietilena orientata, compatibil PE4

Fluxul PP, separat de PE

Acceptat daca proportia respecta pragul
RecyClass

Pentru flux PE, peste 15 wt% devine
Non-Recyclable

Incompatibil cu ambele fluxuri

Perturba sortarea NIR

Coating ceramic transparent, compatibil
NIR

Clasificate ca Non-Recyclable

Perturba sortarea NIR, reduc clasa

PE si PP sunt imiscibile la retopire. Reciclarea necesitd fluxuri separate. Structurile care combind PE si PP necesitd reproiectare catre monomaterial

Tnainte de 2030.
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e VLM POLIPLAST IV. GHID DE DECIZIE PPWR 2030

— Ghid de decizie PPWR 2030

Pasii practici pentru tranzitia portofoliului de ambalaje la structuri conforme PPWR, cu exemple
concrete pentru categorii comune.

Tranzitii critice pentru conformitate

AMBALAJE ALIMENTARE CU BARIERA RIDICATA (CAFEA, SNACKS, CONDIMENTE)

PET / Al / PE DEVINE MDO-PE / EVOH / PE CLASA A/B

PET / PE metalizat DEVINE BOPE / PE monomaterial CLASA A

AMBALAJE PP (RETORT, HOT-FILL, PRODUSE DE PANIFICATIE)

BOPP—/ Al / CPP DEVINE BOPP / SiOx / CPP CLASA A

PET / CPP DEVINE BOPP / CPP CLASA A

AMBALAJE SUPLIMENTE, MEDICAL, COSMETICE

PET /A-AlL/PE DEVINE MDO-PE / Al10x / PE CLASA A/B

PEF—/PA/PE DEVINE MDO-PE / PE (PA sub 15%) CLASA B

Pasii de decizie tehnica

1 Inventariere si clasificare portofoliu actual

Listati fiecare cod de ambalaj pe care 1l comercializati sau folositi. Identificati pentru fiecare: structura exacta (de
exemplu PET 12 / Al 7 / PE 80), gramajul, aplicatia, volumul anual. Clasificati preliminar fiecare structura pe clasele
RecyClass A, B, C si Non-Recyclable folosind tabelele din sectiunea lll. Identificati structurile aflate in categoria Non-
Recyclable: pentru acestea exista risc critic de pierdere a accesului la piata UE din 2030.

2 Evaluare cerinte tehnice ale produsului

Pentru fiecare structura care trebuie modificata, stabiliti cerintele tehnice minime obligatorii: OTR necesar (cm3/m2/
zi), WVTR necesar (g/m#zi), rezistentd mecanica, machinability pe linia existentd, rezistenta la conditiile de utilizare
(temperaturd, sterilizare, umiditate). Aceste cerinte determina ce structuri monomateriale pot inlocui laminatul actual.
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3 Selectie structura tinta monomaterial

Pe baza cerintelor tehnice si a tabelelor de tranzitie, selectati structura monomaterial candidata. Regula generala: PE
flexibil merge cu PE, PP rigid merge cu PP. Bariera suplimentara se obtine prin EVOH (sub 5 wt%) sau coating
ceramic (SiOx, AlOx). Aluminiul se elimina Tn majoritatea cazurilor. Verificati disponibilitatea la furnizori si costul
relativ.
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e VLM POLIPLAST IV. GHID DE DECIZIE PPWR 2030 (CONTINUARE)

4 Testare pe linia de ambalare

Filmele monomateriale au ferestre de sudare mai inguste decat laminatele PET/PE. Testati structura candidata pe
linia dumneavoastra, cu volumul si viteza uzuale. Masurati machinability, seal strength, hot-tack, comportament la
curbare. Ajustati parametrii de proces (temperaturd sudare, presiune) daca e necesar. Documentati toate modificarile
pentru procedurile de productie.

5 Documentatie de conformitate

Odata validata structura, pregatiti documentatia completa: Declaratie de Conformitate PPWR (Reg. UE 2025/40),
Declaratie de Conformitate pentru contact alimentar (Reg. UE 10/2011 modificat prin UE 2025/351), certificate
RecyClass sau raport de evaluare internd, certificate continut reciclat daca este cazul (Art. 7 PPWR). Arhivati
documentatia pe toatd durata comercializarii plus termenii legali.

Nota privind termenii de tranzitie: Categoria Non-Recyclable conform Anexei Il PPWR corespunde subdiviziunilor D
si E din metodologia RecyClass v3.1. Clasa C este permisa pe piata UE pana in 2038, dar taxata majorat. Pentru
portofolii pe termen lung, recomandam ftintirea directa a claselor A sau B pentru a evita tranzitii multiple.

De ce conteaza aceasta tranzitie acum: Structurile Non-Recyclable (cele care au sub 70% compatibilitate cu fluxurile
de reciclare) vor fi interzise de pe piata UE de la 1 ianuarie 2030. Tranzitia la monomaterial dureaza tipic 12 la 24 luni
(selectie structura, testare, validare linie, documentatie). Un program inceput in 2026 ajunge la capacitate operationala
pana la inceputul anului 2029, cu marja pentru ajustari.
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e VLM POLIPLAST V. INTREBARI FRECVENTE

— Intrebari frecvente

Intrebdri tipice in discutiile tehnice intre cumpdrétori, producdtori si specialisti compliance privind PPWR
si tranzitia la monomaterial.

1. Ce este un ambalaj monomaterial si de ce este important pentru PPWR?

R. Un ambalaj monomaterial este construit din minim 95% un singur tip de polimer de baza, tipic PE sau PP. Este
important pentru PPWR pentru ca doar structurile monomateriale pot atinge clasa A de reciclabilitate, fiind compatibile cu
fluxurile existente de reciclare mecanica (PE4, PP5). Structurile multistrat cu materiale diferite, cum sunt laminatele PET/
Al/PE, nu pot fi reciclate n infrastructura actuala si vor fi interzise de pe piata UE din 1 ianuarie 2030.

i. Care este diferenta intre Clasa A si Clasa B RecyClass?

R. Clasa A RecyClass reprezinta cel mai Tnalt nivel de compatibilitate cu fluxurile de reciclare, obtinut de structurile
monomateriale (minim 95% PE sau PP) fara elemente perturbatoare. Clasa B accepta structuri cu 80 la 94% un polimer
de baza si elemente aditionale compatibile, cum ar fi EVOH sub 5% din greutate pentru bariera la oxigen. Conform PPWR,
ambele clase vor putea fi comercializate pe piata UE dupa 1 ianuarie 2030.

1. Ce documente sunt necesare pentru conformitatea PPWR a unui ambalaj?

R. Conform Regulamentului (UE) 2025/40, fiecare ambalaj introdus pe piata UE de la 12 august 2026 trebuie Tnsotit de
Declaratie de Conformitate (DoC) cu informatii despre compozitia materialelor, conformitatea cu cerintele PPWR
(minimizare ambalaj, restrictii PFAS, continut reciclat) si, progresiv, clasa de reciclabilitate (A, B, C sau Non-Recyclable
conform Anexei Il PPWR; cu obligatie din 1 ianuarie 2030). Pentru contact alimentar se adaugda DoC conform
Regulamentului (UE) 10/2011 modificat prin (UE) 2025/351.

1. Cum se diferentiazi EVOH de metalizat in contextul reciclabilititii?

R. EVOH este un copolimer transparent care asigura bariera la oxigen n structuri monomateriale. Fiind utilizat sub 5% din
greutate, EVOH este compatibil cu fluxul de reciclare PE (conform RecyClass v3.1) si nu perturba sortarea NIR.
Metalizatul, prin contrast, este un strat de aluminiu vaporizat care, desi ofera bariera excelenta, interfera cu sortarea NIR
automata si clasifica ambalajul in categoria Non-Recyclable, facandu-l neconform cu PPWR 2030.

1. Ce este machinability si de ce este critic pentru filme monomateriale?

R. Machinability reprezinta capacitatea filmului de a functiona corespunzator pe linia automata de ambalare: forming,
sigilare, taiere, fara perturbari sau rebuturi. Pentru filmele monomateriale este critic pentru ca acestea au adesea ferestre
de sudare mai inguste decat laminatele traditionale PET/PE. Necesita control precis al temperaturii si presiunii de sudare.
Testarea pe linia clientului este decisiva inainte de implementare.
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1. Ce este EcoMonoFilm® si ce structuri cuprinde?

R. EcoMonoFilm® este marca inregistrata EUIPO 019103256 pentru gama de filme monomateriale reciclabile produse de
VLM Poliplast. Structurile disponibile includ BOPP/CPP (monomaterial PP), MDO-PE/PE (monomaterial PE cu rigiditate
ridicatd) si BOPE/PE (monomaterial PE, alternativa la PET). Fiecare structura este proiectatd pentru compatibilitate cu
fluxurile de reciclare PE sau PP si poate atinge clasa A sau B RecyClass in configuratii corect proiectate.
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e VLM POLIPLAST VI. ECOMONOFILM®

Folii monomaterial reciclabile

Gama VLM Paoliplast de folii PE si PP monomaterial, proiectate pentru conformitate PPWR 2030.

EcoMonoFilm® este marca inregistrata EUIPO 019103256 pentru gama de filme PE si PP monomaterial reciclabile,
realizate de VLM Poliplast prin laminare solventless, imprimare flexografica si confectionare din filme furnizate de
producatori certificati. Structurile sunt proiectate pentru compatibilitate cu fluxurile de reciclare PE si PP, cu clasa de
reciclabilitate A sau B evaluata pe baza metodologiei RecyClass v3.1.

Structuri disponibile

Structurd cu strat exterior BOPP (polipropilena orientata biaxial, imprimabil) si strat interior CPP (polipropilena cast,

sealant). Rigiditate ridicata, transparenta excelenta, rezistenta termica pana la 100°C. Compatibil flux PP5.

APLICATII: cafea, snacks, produse de panificatie, pet food uscat, condimente. Rezista la linii HFFS la viteza ridicata.

Structurd cu strat exterior MDO-PE (polietilend orientatd monoaxial, alternativa la PET) si strat interior PE (sealant
standard). Rigiditate medie spre ridicata, alternativa pentru laminatele PET/PE traditionale. Compatibil flux PE4.

APLICATII: suplimente alimentare, cafea macinata, produse uscate, ambalaje flexibile cu cerinta de rigiditate (doypack,
stand-up). Alternativa PPWR pentru laminate PET/PE.

BOPE / PE MONOMATERIAL PE PREMIUM

Structura cu strat exterior BOPE (polietilena orientata biaxial, alternativa completa la PET si BOPP) si strat interior PE
sealant. Rigiditate maxima in gama monomaterial PE, proprietati optice excelente. Compatibil flux PE4.

APLICATII: ambalaje premium cu cerinte ridicate de rigiditate si claritate, alternativa completa la laminatele PET/PE in
aplicatiile cele mai exigente. Cost peste MDO-PE, dar pachet tehnic superior.

Optiuni de personalizare

¢ Imprimare flexografica pana la 10 culori, cu cerneluri compatibile contact alimentar.

® Variante de grosime (latime film si grosime straturi configurabile in functie de aplicatie).

® Confectionare pungi stand-up, doypack, quadseal, flowpack cu fermoar, spout sau valva degazare.
* Laminare solventless pentru eliminarea solventilor reziduali, conform Reg. UE 10/2011.

* Documentatie completa: Declaratie de Conformitate PPWR, DoC contact alimentar, TDS, certificate RecyClass.

vimpoliplast.ro/dictionar-termeni-tehnici © 2026 VLM Poliplast SRL Pagina 27 din 29



Pentru specificatii tehnice complete si fise de produs, consultati pagina dedicatda EcoMonoFilm® pe
vimpoliplast.ro/materiale/ecomonofilm.
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@® VLM POLIPLAST®

Consultanta si

documentatie tehnica

VLM Paoliplast ofera consultanta tehnica pentru tranzitia portofoliului la
structuri conforme PPWR 2030 si emiterea Declaratiei de Conformitate pe
fiecare tip de ambalaj.

DICTIONAR TEHNIC ONLINE GAMA ECOMONOFILM®
127 de termeni cu actualizari periodice, tabele Specificatii tehnice complete pentru structurile
comparative interactive si linkuri catre pagini tehnice BOPP/CPP, MDO-PE/PE si BOPE/PE, conforme
dedicate. PPWR 2030.
CONSULTANTA AMBALAJE FLEXIBILE RESURSE, CALCULATOARE,

. : : : DOCUMENTE
Audit portofoliu, reproiectare structuri, testare
machinability, emitere DoC PPWR si contact Calculator reciclabilitate, calculator gramaj film, fise
alimentar. tehnice, ghiduri sustenabilitate.

VLM Poliplast SRL
Bd. Theodor Pallady 287, Sector 3, 032258 Bucuresti, Romania
- +40 744 624 924
CUI RO24605956 - EUIPO Trademarks: 019103227 (VLM Poliplast), 019103256 (EcoMonoFilm)
Certificari: 1ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, 1ISO 22000:2018, ISO 45001:2018
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